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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Vorrichtung zur Anbindung eines Bowdenzuges an das Wechselgetriebe eines Kraftfahrzeuges 

© Eswird eine Vorrichtung zur Anbindung eines Bowden- 
zuges an das Wechselgetriebe eines Kraftfahrzeuges vor- 
gestellt, die aus einem Bowdenzug besteht, dessen End- 
stuck mit einer in der Vorrichtung festgelegten Aufnah- 
mehulse verbunden ist. Ein vorzugsweise mehrteiliges 
Dampfungselement weist einen darin angeordneten 
Kunststoffkern auf # dessen Offnung ein Getriebeanbin- 
dungselement aufnimmt, wobei das Dampfungselement 
(1) den Kunststoffkern (2) losbar und formschlussig auf- 
nimmt und unter Vorspannung in ein einseitig offenes 
Gehause (3) eingefiigt ist, das Gehause (3) durch einen 
Deckel (4) verschlossen ist, wobei der Deckel (4) eine Off- 
nung (4.1) aufweist, deren Durchmesser grofter als der 
Au Rendu rchm esse r eines an dem Kunststoffkern (2) an- 
geformten, bis in den Offnungsbereich (4.1) hineinragen- 
den und radial bis auf das Nennmaft des Getriebeanbin- 
dungselementes elastisch verformbaren Ringkragens 
(2.1) ist, dessen Innendurchmesser kleiner ist als die Au- 
(Senabmessung dos Gotrioboanbindungsolomontos, wo- 
bei der Innendurchmesser des Ringkragens in einen zu 
der Geometrie des Getriebeanbindungselementes kom- 
plementar geformten Hohlraum (2.2) in dem Kunststoff- 
kern (2) ubergeht. 
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Bcschreibung Durch die OlVnung wird das Getriehcanbindungsclement 

in die-sen, in den KunslslolTkem eingebrachten TTohlraum 

Die Erfindung bctrillt Vorrichtung zur Anhindung eines eingefuhrt. 

Bowdcnzuges an das Wcchsclgclriebc eincs Kraftfohrzcu- Ausgeslahtingcn dcr Erfindung sind (icgensland dcr Un- 

gesnachdeinOberbegrilTdesPatenianspruches 1. 5 teranspruche. 

Pine derartige Vorrichtung gehi aus der HP 0 250 063 A2 Eine weiierc vorteilhafle Ausgcstaltung einer crfindungs- 

hervor Darin wird cin Getricbeanbindungselcmenl von ei- gcntaBcn Vorrichtung zur Anbindung eines Bowdcnzuges 

ncr KunststotThiillc aulgcnoimiicn. Diesc Kunststollhullc ist an das Wcchsclgclriebc eines Kraitfahrzeugcs kann dem- 

ihrerscits in einen zweiten Kunsustofflcorpcr einvulkanisicrt. nach darin bestehen, daB die Dainpfungselcmentc aus untcr- 

Tn den zweiten KunstslofiVorper ist ein Bowdenzug einge- 10 schiedlich dantpfenden Matenalien bestehen. Somit laBt 

setzt dessen Endstuck mit einer in dcr Vorrichtung festge- sich in Abhangigkeit von den Hauptbelastungsnchtungen, 

legten Aufnahmehiilse verbunden ist. Eine Umspritzung das hciBt in Abhangigkeit von den zu dantpfenden Scnwin- 

kann beispielsweise mit cinem thcrmoplastischen Elastomer gungen, jede bciiebige Dampfungscharaktcnstik einstcllen. 

erfolgen Diese Wcrkstoffc haben jedoch den Nachteil, daB Wahrend in der eincn Richtung cine geringe Dampfung aus- 

sie gegenuber Tcntpcralurcinnusscn rccht cmplindlich sind 15 rcichend sein kann, ist cs somit erfindungsgcmaB moglich, 

und Pcttverunrcinigen zu cinem crhoht.cn VerschleiB fuhren in einer andcren Richtung cine groBe Dampfung einzustcl- 

konnen. Der Einsatz dcrartiger ihcrmoplastischer Elasto- len. 

mere isL somit begrenzt. ~ Menu tragi auch die Moglichkcit bei, die Danipfungscle- 

Die Umspritzung des Inncnteiles bedeutct einen erhebli- mente aus mchrcrcn Elastomcrschichten mil diffenerender 

chen Aufwand, da das zu umspritzende Tcil obcrflachcnbc- 20 Dampfung zusamntenzusctzen. oder zwischen den ctnzel- 

handelt werden muB, urn fett- und schmutzfrei zu sein. Zu- nen Elastomcrschichten der Darnpfungselcmentc zusatzhch 

dem fuhren die thennischen Einflusse auf das Inncntei! hau- hoherfeste Einlagcn einzufugen. 

fie zu unerwunschtcn Vcrfonnungen. Urn dies zu vcrmeiden Urn einc unkomplizierte Montage der Vorrichtung an dem 

TnuBten langcre Vulkanisationszciten bei dcr Hcrstellung Getriebcanbindungselement vornehmen zu konnen, kann es 

vorKesehen werden, was wiederum einc Verleucrung bedeu- 25 vorleilhaft sein, wenn der Kunstslollkem eine komplemen- 

(e( tar zu dem Geunebeanbindungselemcnt geformte clastische 

Der Erfindung licgt das technische Problem zugrunde, Schnappverbindung zur Aufnahme des Getriebeanbin- 

eine Vorrichtung zur Anbindung eines Bowdcnzuges an das dungselemcntcs aufweist. 

Wechselgetricbe eines Kraft fahrzeuges zu schaflen, die ein- Das Getriebcanbindungselement laBt sich somit in cinfa- 

fach und kostengunstig, sowie frci von thermischen Einflus- 30 cher Wcise fcstlcgen und im Bedarfsfall wieder losen. 

sen auf das Inncntcil hcrgcstellt werden kann und dcren Ebenso ist es sinnvoll, den Deckel mit einer Rast- oder 

Dampfungsverhalten dem Schwingungsvcrhallcn des Schnappverbindung auszustatten, die wenigstcns cine in die 

Wechselgetriebes angepuBt ist. Gehausekontur eingeformte, oder auBen an der Gehiiuse- 

Gelost wird diese Problemstellung mit den kennzeichnen- kontur angcfoniite, elastischc Schnappverbindung hinter- 

den Merkmalen des Patent anspruches 1. 35 greift. 

Danach nimmt das vorzugsweise mehrteilige Damp- Durch einc derartige Ausfuhrung wird eine Schnellmon- 

fungsclement den KunststoiTkern losbar und formschlussig tage der gesamtcn Vorrichtung crreicht. 

auf Die Innenkontur des Dampfungsclementcs entspricht Die Montage wurde wie nachfolgcnd beschncben auszu- 

somil weitgehend dcr AuBcnkontur des Kunststoffkernes. fuhren sein. Zunachst werden die aus beliebigem Gumnu- 

Dcr KunststoiTkern solltc erfindungsgcmaB aus cinem 40 material hergestelllen Dampfungseinsatze, dcren AuBen- 

Werkstoff bestehen, dessen Elastizitat gcringcr ist, als die kontur im Verhaltnis zur Innenkontur des Gchauses ein ge- 

des Dampfungsclementcs, dcr Kunststortkem sollle dem- ringes UbennaB aufweisen, uber den Kunststofllcem ge- 

nach also hiirtcr ausgetuhrt sein. stulpt und anschlieBend untcr einer Vorspannung in das Ge- 

Kunststofl1<crn und Dampfungselement werden scparat hausc cingesctzt, wobei das Gehause von der olTcncn Gc- 

gefertigt wobei das Dampfungselement aus cinem wcichc- 45 hausescitc her uber eine Rastverbindung zwischen Gehause 

lastischen Material, wie beispielsweise Gummi hergestellt und Deckel verschlossen wird und damit die Damptungscin- 

werden kann Es ist dann ohne groBeren Aufwand moglich, satze in dem Gehause festgelegt werden. 

das Dampfungselement uber den Kunststofikern zu stUlpcn. Ein AusfQhrungsbeispicl der Erfindung wird nachstehend 

Die auBcrcn Abmcssungen des Dampfungsclementcs unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher erlautcrt. Es 

sollten vorzugsweise geringfugig groBer sein, als die Innen- so zcigen: 

abmcssungen des das Dampfungselement rmfnehmenden Fig, 1 eine bevorzugte Ausfuhrungsform einer erfin- 

Gehauses Somit ist gcwahrlcistct, daB nach dem Einsctzcn dungsgemaBcn Vorrichtung zur Anbindung eines Bowden- 

des Dampfungsclementcs in das Gehause cine geringe Vor- zuges an das Wcchselgetriebe eincs Kraft fahrzeuges im 

spannung in dem Dampfungsclementmatcrial vorhanden ist. Schnitt 

Urn zu verhindern, daB sich das Dampfungselement 55 Fig. 2 cine weitere vortcilhatle Austuhrung einer erhn- 

selbsttatig aus dem Gehause lost, sollte das Gehause durch dungsgemaBcn Vorrichtung zur Anbindung eincs Bowden- 

einen Deckel verschlossen sein, wobei der Deckel eine Off- zuges an das Wechselgetriebe eines Kraft fahrzeuges im 

nung aufweist. Schnitt , , , 

Der ftft'nungsdurchmesscr ist dabei groRcr. als dcr Au- Fig. 3 den Schnittvcrlauf lU-ni entsprechend der Darstel- 

Bendurchmesser eines an dem Kunststoffkcrn angefoniuen, 60 lung in Fig, 2. 

bis in den Offnungsbereich hineinragenden und radial bis In der Fig. 1 ist cine crlindungsgetnaBe Vorrichtung zur 

auf das NcnnmaB des Gctriebcanbindungselcmentcs ela- Anbindung eincs Bowdcnzuges an das Wechselgetricbe ei- 

slisch vcrtbrmbarcn Ringkragens. nes Kraft fahrzeuges im Schnitt dargestellt. Der Bowdenzug 

Der Inncndurchmesscr des Ringkragens isl kleiner, als die besteht. aus einer Seele und einer diese Seelc aufnehmenden 

AuBcnabmcssung des Gctriebcanbindungselcmentcs, wobei 65 Hullc, die bcidc in dcr Fig. 1 nicht gczcigt sind. Die Hullc 

<ler Inncndurchmesscr des Ringkragens in einen zu der Geo- des Bowdcnzuges ist ihrerseits in einer Aufnahmchulsc (5) 

metric des Gctriebcanbindungselcmcntes komplcmentar gc- befestigt. 

formten Hohlraum in dem Kunststonkern ubergcht. Ein Gehause (3) nimmt diese Aufnahmchulse (5) aut und 
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isr vorlicgcnd cin cintciligcs Kunststoff-Eorniicil. Bei dcr 
Herstellung dcs Gehauses, die bcispiclswcisc uber cin 
SprilzguBverfahren crfolgen kann, wird die Aufnahinehulse 
(5) umspritzl, so daB cine unloshare Verbindung der beiden 
Bauteile enistehl. Selbstredend sind auch andere Vcrbindun- 5 
gen zwischen Gehause und Aufnahinehulse moglich. So 
kann die Aufnahinehulse (5) bcispiclswcisc auch in cine 
Aufnahnie in dem Gehause (3) cingeclipsl oder cinfach cin- 
gehangl wcrden. 

Das Gchiiuse (3) wcisi bei der vorliegcnden Ausfuhrung 10 
einer erfindungsgcmaBcn Vorrichtung zur Anbindung eines 
Bowdenzuges an das Wechselgetriebe eines Kraft fahrzeu- 
ges cine annahcrnd napflormige Gestalt auf. 

In das Gehause ist cin cintciligcs Dampfungselenicnt (1) 
unler einer Vorspannung cingesctzt. Die Vorspannung wird 15 
durch ein gcringes UbcrmaB des Dainpfungselcmcntes (1) 
gegenuber den Innenraumabmcssungen dcs GehUuscs (3) 
errcicht. Das Danipfungsclcment (1) bestcht aus Gummi, 
dessen Elastizitat hoch ist, was bedeutet, daB vorlicgcnd als 
Danipfungsclcment (1) ein wcichelastischcr WerkstotT Ver- 20 
wendung findct. Das Dampfungselenicnt (1) und dcr Kunst- 
stotTkern (2) werden getrennt voncinandcr gefcrtigt. Das 
Danipfungsclcment (1) weist cincn zu dem Kunststoffkern 
(2) komplemenlar gefonnten Innenraum auf. Das Dajnp- 
fungselcmcnt (1) wird urn den Kunststoffkern gelegl und 25 
naehfolgend zusammen mit diesem in das Gchiiuse (3) ein- 
gesetzt. Der Kunststoffkcrn (2) besteht aus eincm Wcrkstoff 
geringer Elastizitat, er ist demnach "hartcr" ausgefuhrt als 
das Dampfungsclement (1). Bei dcr Ausfuhrung gemaB Fig. 
1 weist der Kunststoffkern (2) eincn radialen, umlaufcndcn 30 
Bund (2.3) auf. Diescr dicnt einerscits der Verbcsserung der 
Dampfung, da die vom Gctricbe des Kraft fahrzeuges in die 
Vorrichtung zur Anbindung dcs Bowdenzuges eingeleitcten 
Schwingungen uber einc groBcre Rache vcrteilt wcrden und 
sich somil ini Dampfungselcmcni wcrkstoff besscr ausbrei- 35 
ten konnen. Andererseits ermoglicht diescr Bund einc opti- 
niale Verbindung zwischen Kunststoffkcrn (2) und Damp- 
fungselemcnt (1), da letzteres den Kunststofikern nahezu 
vollstandig aufnimmt und uber die den radialen Bund um- 
greifenden Lippen (1.5) des Dampfungselcmenles (I) cine 40 
zusatzlichc Axialsichcrung dcs Kunststoffkernes (2) crfolgt. 

Uni zu verhindern, daB sich das Dampfungselcment (1) 
selbstiatig aus dem Gehause (3) lost, solltcdas Gehiiusc (3) 
durch eincn Deckel (4) verschlossen sein, wobei dcr Deckel 
(4) einc annahcrnd zentral angeordnctc Offnung (4.1) auf- 45 
weist. 

Die Verbindung zwischen Deckel (4) und Gehause (3) er- 
folgt vorleilhafier Wcise uber einc cinfachc Rast- oder 
Schnappverbindung, wobei bei dcr Ausfuhrung gemaB dcr 
Fig. 1 an dem Deckel (4) cine hakenfonnige Rasiicrung 50 
(4.2) angeformt ist, die unter claslischer Verfomuing in einc 
koniplemenlare, in dem Gchiiuse angefomitc Rasiicrung 
(3.1) cingrciti. 

Der Offnungsdurchmesser dcr Ofltiung (4.1) ist groBcr, 
als dcr AulSendurchmesser eines an dem KunststofTkern (2) 55 
angc form ten, bis in den Offnungsbercich hincinragenden 
und in radialer Richtung bis auf das NcnnmaB dcs Getricbc- 
anbindungsclemcntes clastisch verfonnbaren Ringkragcns 
(2.1). Das ( let riebcanbindungse lenient ist dcr Hinfachheil 
halber in der Fig. 1 nichl dargeslellt worden. lis ist dcr Dar- 60 
stellung aber entnehmbar, daB das Gctricbeanbindungselc- 
ment hier einc kugclige Konlur aufweisen muB. 

Der Inncndurchmesser des Ringkragcns (2.1) ist kleiner, 
als die AuBcnabmessung dcs Getriebcanbindungselcmcntcs, 
wobei der Inncndurchmesser dcs Ringkragcns in cincn zu 65 
dcr Geomclrie dcs Getriebeanbindungselemcnies komple- 
menlar gefonnten Hohlraum (2.2) in dem Kunststoffkcrn (2) 
iibcrgcht. Errcicht wird dadurch, daB die Vorrichtung nur 



unter Ubcrwindung eines Widcrstandcs auf das Geiricbcan- 
bindungsclcmcnt aufgcsctzt wcrden kann. lis wurde somit 
cine Rast- oder Schnappverbindung geschaflen. 

Der in der Fig. 1 eingezeichnete Schnilt verlauf III-fTI cnt- 
spricht der Darstellung in der Fig. 3, Wic daraus crsichtlich 
wird, weist das Dampfungsclement (1) uber scinen Umfang 
vcrteilt nockenartigc Puffer (1.1) auf, die entsprechend den 
Mauptbelastungen, das heiBt entsprechend der zu dainpfen- 
den Schwingungen. angeordnct wcrden. Zwischen diesen 
Puflern (1.1) sind Ausnehmungcn (1.2) in das Dampfungs- 
clement (I) eingeformt. £ni Bereich der Puffer (1.1) ist die 
Dampfung demnach geringer, als im Bereich der Ausneh- 
mungcn (1.2). 

In der Fig. 2 ist einc weitcre mogliche Ausfiihrungsform 
einer crfindungsgcmaBen Vorrichtung zur Anbindung eines 
Bowdenzuges an das Wechselgetriebe eines Kraftfahrzeu- 
ges ini Schnitt dargcstellt. Das Dampfungselenicnt (1) ist 
dabci mchrtcilig ausgefuhrt. Es bestcht aus cincm Mittcltcil, 
einer Oberplattc (1 J) und einer Untcrplatte (1.4). Seibstver- 
standlich ist es auch moglich. weitere Schichten iibereinan- 
dcr anzuordnen, so daB beispielsweise auch das Mittelteil 
aus mchrercn Einzelplatten besteht, die jeweils der AuBen- 
kontur des Kunststoffkernes (2) entsprechen. 

Mittelteil, Obcr- und Untcrplatte konnen bei einer derarti- 
gen Ausfuhrung in einfachsler Wcise aus unterschiedlichen 
Materialien hergestellt werden, so daB auch unterschiedli- 
che Dampfungscigenschaften erreichbar sind. Daruber hin- 
aus sind diese Teile schr einfach zu produzieren und sind da- 
mit kostengunstig. Sie konnen namlich als Platten aus einem 
Flachgummi ausgestanzt werden. 

Bezugszeichenliste 

1 Dampfungsclement 

1.1 Puffer 

1.2 Ausnehmung 
13 0berplatte 

1.4 Untcrplatte 

1.5 Lippe 

2 Kunststoffkern 

2.1 Ringkragen 

2.2 Hohlraum 

2.3 Bund 

3 Gehause 
3.1 Rasiicrung 

4 Deckel 

4.1 Offnung 

4.2 Rasiicrung 

Patent anspruche 

1. Vorrichtung zur Anbindung eines Bowdenzuges an 
das Wechselgetriebe eines Kraft fahrzeuges bestehend 
aus einem Bowdcnzug, dessen Endstiick mil einer in 
der Vorrichtung fcstgelcgten Auinahmehuise verbun- 
den ist und 

cincm Dampfungsclement, mit einem darin angeordne- 
ten Kunststoffkcrn dessen Offnung cin Getriebeanbin- 
dungselemcnt aufnimmt. 
dadurch gckennzeichnet, daB 
das vorzugsweise rnchrlcilige Dampfungsclement (1) 
den Kunststoflkern (2) Iosbar und fornischliissig auf- 
nimmt und unter Vorspannung in ein einseitig offenes 
Gehause (3) eingefUgt ist, 

das Gchiiusc (3) durch cincn Deckel (4) verschlossen 
ist, wobei der Deckel (4) cine Offnung (4.1) aufweist, 
deren Durchmesser groBer als der AuBendurchmesser 
eines an dem Kunststoffkcrn (2) angeformtcn, bis in 
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den Offnungsbcrcich (4.1) hincinragenden und radial 
bis auf das NcnnmaB des GcLricbcanbindungselemen- 
ics clastisch vertbrmbarcn Ringkragcns (2.1) ist, des- 
sen Tnnenrturcrmiesser kleinerisl, als die AuRcnahmes- 
sung des Getriebcanbindungsclenientes, wobci der In- 5 
nendurchmesser des Ringkragens in einen zu der Geo- 
nielrie des Getriebcanbindungselcnientes komplemen- 
tiir gel'ormten Hohlraum (2.2) in dem Kunslstofftern 
(2) Ubcrgehi. 

1. Vorrichtung zur Anbindung cines Bowdenzuges an 10 
das Wechselgetriebe eines Kraftfahrzeuges nach An- 
spruch 1, dadurch gckennzeichnet, daB das Damp- 
fungselement (1) aus unterschiedlich dampfenden Ma- 
terialien bestehen. 

3. Vorrichtung zur Anbindung eines Bowdenzuges an 15 
das Wechselgetriebe cines Kraftfahrzeuges nach eineni 
der AnsprUche 1 oder 2, dadurch gckennzeichnet, daB 
das Diimpfungsclcmcnt (1) aus mchrcrcn Elastomcr- 
schichten (1.3, 1.4) mit differierender Dampfung be- 
steht. 20 

4. Vorrichtung zur Anbindung eines Bowdenzuges an 
das Wechselgetriebe eines Kraftfahrzeuges nach An- 
spruch 3, dadurch gckennzeichnet, daB zwischen ein- 
zelnen Elastomerschichten des Dampfungselementes 
(1) hoherfesle Einlagen eingefugt sind. 25 

5. Vorrichtung zur Anbindung eines Bowdenzuges an 
das Wechselgetriebe eines Kraftfahrzeuges nach einem 
der vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Kunststoffkern (2) eine komplementar zu 
dern Getriebeanbindungselement geformte elastische 30 
Schnappverbindung zur Aufnahme des Getriebeanbin- 
dungselementes aufweist. 

6. Vorrichtung zur Anbindung eines Bowdenzuges an 
das Wechselgetriebe eines Kraftfahrzeuges nach einem 
der vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeich- M 
net, daB der Deckel (4) wenigstens eine in die Gehause- 
kontur eingeformte, oder auBen an der Gehausekontur 
angeformte, elastische Schnappverbindung hinter- 
greift. 

7. Montage verfahren einer Vorrichtung zur Anbin- 40 
dung eines Bowdenzuges an das Wechselgetriebe eines 
Kraftfahrzeuges nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeich net, daB zunachst die aus 
bcliebigem Gummi material hergestellten Dampfungs- 
elemente (1), dcrcn AuBenkontur im Vcrhaltnis zur In- 45 
nenkontur des Gehauses (3) ein geringes UbermaB auf- 
weisen, uber den Kunststoflkem (2) gestulpt und an- 
schlieBend unter einer Vorspannung in das Gehause 
eingesctzt werden, wobei das Gehause (3) von der offe- 
nen Gehausescite her uber eine Rastverbindung zwi- 50 
schen Gehause (3) und Deckel (4) verschlossen und da- 
mit die Dampfungselemente (1) in dem Gehause (3) 
festgelegt werden. 

I-lierzu 3 Seitc(n) Zeichnungen 55 
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